Tugas 1
(Tugas Individu)
PERHITUNGAN DIMENSI POLA

1. Kelonggaran pengerjaan akhir

Permukaan yg akan dimesin harus ditambah ketebalannya. Besarnya penambahan tergantung pada ukuran dan bentuk coran, jenis logam coran, jenis pengerjaan mesin, banyaknya permukaan potong, dan kondisi pengecoran.

Kelonggaran = 0,125 inch (utk coran ukuran menengah) s/d 0,375 inch (utk coran ukuran besar), untuk acuan awal dapat digunakan 0,25 inch sebagai referensi.
2. Kelonggaran penyusutan, dipengaruhi oleh faktor-faktor :

· Bahan coran

· Rancangan & ukuran coran

· Suhu pencairan

· Kondisi pengecoran

Besarnya kelonggaran penyusutan (inch/ feet) utk berbagai material logam adalah sbb : 

· Besi Tuang (0,125)

· Baja Tuang (0,250)

· Alumunium (0,15625)

· Kuningan (0,1875)

· Magnesium (0,15625).

3. Kelonggaran pencabutan

Untuk kemudahan pencabutan, pola dibuat tirus dengan ketirusan 0,125 inch per-feet panjang pola.

Catatan : 1 feet = 12 inch

Soal :

Bentuk coran Besi Tuang yg akan dibuat spt tampak pd gbr di bawah ini (satuan inch). Hitung dimensi pola yang akan dibuat berdasarkan kelonggaran pengerjaan akhir, penyusutan, & pencabutan dengan beberapa kriteria rancangan pola sbb :

· Pola dibuat berjenis Pola Tunggal/ Pejal (Solid Pattern).

· Parting Line cetakan berada di atas bidang lingkaran Ø 6.

· Seluruh permukaan dikerjakan dengan mesin.
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