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	RENCANA PEMBELAJARAN SEMESTER GANJIL 2016/2017

	PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI FAKULTAS TEKNIK

	UNIVERSITAS ESA UNGGUL

	

	Mata Kuliah
	:
	Metodologi Six Sigma
	Kode MK
	:
	TKP 421

	Mata Kuliah Prasyarat
	:
	-
	Bobot MK
	:
	3 sks

	Dosen Pengampu
	:
	Arief Suwandi, ST., MT.
	Kode Dosen
	:
	6848

	Alokasi Waktu
	:
	Tatap muka 14 x 100 menit

	Capaian Pembelajaran
	:
	Mahasiswa mampu menggunakan perangkat lunak untuk mencari nilai sigma serta mampu memformulasikan masalah serta mampu menjelaskan konsep-konsep six sigma yang digunakan untuk menyelesaikan permasalahan perusahaan. 

	
	
	

	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI 

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN
	SUMBER 
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	1
	Mahasiswa mampu menerangkan dan memahami konsep Six Sigma ditinjau dari Pemahaman dan analisis statistik
	Konsep Six Sigma : Statistical View
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)
2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 
3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menjelaskan Konsep Six Sigma ditinjau dari Pemahaman dan analisis statistik

	2


	Mahasiswa mampu dan memahami konsep The DMAIC Model
	The DMAIC Model
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menguraikan dan menjelaskan The DMAIC Model

	3


	Mahasiswa mampu dan menguasai Define Phase
	Define Phase
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menjelaskan dan análisis pada define phase 

	4

	Mahasiswa mampu memahami MEASURE : Measurement System Analysis

	MEASURE : Measurement System Analysis
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menguraikan konsep 
MEASURE : Measurement System Analysis

	5


	Mahasiswa mampu melakukan analisis Measure : SPC (Statistical Process Control)
	Measure : SPC (Statistical Process Control)
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menguraikan dan menjelaskan Measure : SPC (Statistical Process Control)

	6


	Mahasiswa mampu melakukan analisis Measure : Capability Analysis
	Measure : Capability Analysis
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menjelaskan Konsep Measure : Capability Analysis dan melakukan analisis dan perhitungan 

	7
	Mahasiswa mampu menganalisis Analyze : Fishbone diagram

	Analyze : Fishbone diagram
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menjelaskan dan melakukan Analyze : Fishbone diagram

	8
	Mahasiswa mampu memahami dan menganalisis Measure : SPC Variation or Variability
	Measure : SPC Variation or Variability
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web. 


	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menjelaskan dan melakukan analisis Measure : SPC Variation or Variability

	9


	Mahasiswa memahami analisis Design Of Experiment (DOE) Overview
	Design Of Experiment (DOE) Overview
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web. 
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menjelaskan dan menganalisis Design Of Experiment (DOE) Overview

	10


	Mahasiswa mampu memahami General Full Factorial Design
	General Full Factorial Design
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menguraikan dan menjelaskan General Full Factorial Design

	11
	Mahasiswa mampu memahami dan menganalisis Control  : SPC
	Control  : SPC
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web. 


	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menjelaskan dan menguraikan Control  : SPC

	12


	Mahasiswa mampu memahami dan menganalisis Process Redesign Principles & improve system
	Process Redesign Principles & improve system
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.

	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menjelaskan dan menganalisis Process Redesign Principles dan improve system

	13


	Mahasiswa mampu memahami dan menganalisis Control Phase dengan Tools (CTQ, FMEA, Analyze Phase)
	Control Phase dengan Tools (CTQ, FMEA, Analyze Phase)
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menguraikan memahami dan menganalisis Control Phase dengan Tools (CTQ, FMEA, Analyze Phase)

	14

	Mahasiswa mampu memahami Final Project Report and  Documentation (Siklus DMAIC)
	Final Project Report and  Documentation (Siklus DMAIC)
	1. Metode Contextual Teaching and Learning (CTL)

2. Media : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web.
	1. Thomas pyzdek. 2009. The Six Sigma Handbook, Third Edition. USA : Mc Graw Hill. 

2. James W. Matin. 2006. Lean Six Sigma for Supply Chain Management. Mc Graw Hill. 

3. Vincent Gasperz. 2007. Lean Six Sigma for Manufacturing and Service Industries.
	Menguraikan dan menjelaskan analisis Final Project Report and  Documentation (Siklus DMAIC)


Jakarta, 25 Juli 2018
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Dosen Pengampu,











Arief Suwandi,ST., MT
EVALUASI PEMBELAJARAN
	SESI
	PROSE-DUR
	BEN-TUK
	SEKOR > 77 

( A / A-)
	SEKOR  > 65

(B- / B / B+ )
	SEKOR > 60

(C / C+ )
	SEKOR > 45

( D )
	SEKOR < 45

( E )
	BOBOT

	1
	Pre test dan post test
	Tes tulisan (UTS)
	Menjelaskan konsep Six Sigma (jenis, type) dan fungsi ditinjau dari Pemahaman dan analisis statistik
	Menjelaskan type, Jenis  dan fungsi ditinjau dari pemahaman dan analisis statistik
	Menjelaskan type dan Jenis dan fungsi secara konsep dan benar
	Menjelaskan type dan Jenis  secara konsep dengan benar dan menjelaskan fungsi secara tidak benar
	Tidak mampu menguraikan fungsi type dan jenis konsep six sigma
	4 %

	2


	Pre test dan post test
	Tes tulisan (UTS)
	Menjelaskan konsep The DMAIC Model menguraikannya dengan lengkap dan benar
	Menjelaskan konsep The DMAIC Model menguraikannya dengan tidak lengkap dan benar
	Menjelaskan konsep The DMAIC Model menguraikannya hanya sebagian dengan lengkap dan benar
	Menjelaskan sebagian konsep model dengan benar dan tidak benar dalam menguraikannya
	Tidak Menjelaskan konsep model dan menguraikan DMAIC dengan  tidak benar
	4 %

	3
	Post test
	Tes tulisan (UTS)
	Menguraikan serta Menjelaskan análisis pada define phase secara benar dan lengkap
	Menjelaskan análisis pada define phase secara benar dan kurang lengkap
	Menguraikan sebagian define phase secara benar 
	Menguraikan sebagian define phase secara tidak tepat
	Tidak menguraikan sebagian define phase secara tidak tepat
	4 %

	4


	Post test
	Tes tulisan (UTS)
	Menjelaskan dan menguraikan MEASURE : Measurement System Analysis dengan benar dan lengkap


	Menjelaskan dan menguraikan MEASURE : Measurement System Analysis dengan benar dan kurang lengkap


	Menjelaskan dan menguraikan sebagian tahapan MEASURE : Measurement System Analysis dengan benar


	Menjelaskan dan menguraikan sebagian tahapan MEASURE : Measurement System Analysis dengan tidak benar 
	Tidak Menjelaskan dan salah menguraikan MEASURE : Measurement System Analysis 
	3 %

	5
	Post test
	Tes tulisan (UTS)
	Menjelaskan dan menguraikan Measure : SPC (Statistical Process Control) dengan benar dan lengkap
	Menjelaskan dan menguraikan Measure : SPC (Statistical Process Control) dengan benar dan kurang lengkap
	Menjelaskan dan menguraikan sebagian Measure : SPC (Statistical Process Control) dengan benar
	Menjelaskan dan menguraikan sebagian Measure : SPC (Statistical Process Control) dengan tidak benar
	Tidak Menjelaskan dan menguraikan sebagian Measure : SPC (Statistical Process Control) dengan tidak benar
	4 %

	6
	Post test
	Tes tulisan (UTS)
	Menjelaskan dan menganalisis Measure : Capability Analysis dengan benar dan lengkap
 
	Menjelaskan dan menguraikan Measure : Capability Analysis dengan benar dan kurang lengkap
	Menjelaskan dan menguraikan sebagian Measure : Capability Analysis dengan benar
	Menjelaskan dan menguraikan sebagian Measure : Capability Analysis dengan tidak benar
	Tidak Menjelaskan dan menguraikan sebagian Measure : Capability Analysis dengan tidak benar
	4 %

	7
	Post test
	Tes tulisan (UTS) 
	Menjelaskan analisis menganalisis Analyze : Fishbone diagram dengan benar dan lengkap

	Menjelaskan dan menguraikan Analyze : Fishbone diagram dengan benar dan kurang lengkap
	Menjelaskan dan menguraikan sebagian Analyze : Fishbone diagram dengan benar
	Menjelaskan dan menguraikan sebagian Analyze : Fishbone diagram dengan tidak benar
	Tidak Menjelaskan dan menguraikan sebagian Analyze : Fishbone diagram dengan tidak benar
	4 %

	8


	Post test
	Tes tulisan (Tugas)
	Menjelaskan menganalisis Measure : SPC Variation or Variability secara lengkap dan benar
	Menjelaskan menganalisis Measure : SPC Variation or Variability secara benar dan tidak lengkap
	Menjelaskan sebagian menganalisis Measure : SPC Variation or Variability
	Menjelaskan menganalisis Measure : SPC Variation or Variability sebagian benar dan tidak lengkap
	Tidak menjelaskan menganalisis Measure : SPC Variation or Variability
	5 %

	9


	Pre test dan post test
	Tes tulisan (UTS)
	Menjelaskan analisis Design Of Experiment (DOE) Overview secara benar dan lengkap


	Menjelaskan analisis Design Of Experiment (DOE) Overview secara benar dan tidak lengkap

	Menjelaskan sebagian analisis Design Of Experiment (DOE) Overview
	Menjelaskan sebagian analisis Design Of Experiment (DOE) Overview sebagian benar dan tidak lengkap
	Tidak menjelaskan analisis Design Of Experiment (DOE) Overview
	3 %

	10


	Post test
	Tes tulisan (Tugas)
	Menjelaskan analisis General Full Factorial Design secara benar dan lengkap
	Menjelaskan analisis General Full Factorial Design secara benar
	Menjelaskan sebagian analisis General Full Factorial Design
	Menjelaskan sebagian analisis General Full Factorial Design dan tidak semuanya benar
	Tidak Menjelaskan analisis General Full Factorial Design
	5 %

	11
	Post test
	Tes tulisan (Tugas)
	Menyebutkan dan menjelaskan analisis Control  : SPC secara benar dan lengkap
	Menyebutkan dan menjelaskan analisis Control  : SPC secara benar
	Menyebutkan dan menjelaskan sebagian analisis Control  : SPC
	Menyebutkan dan menjelaskan analisis Control  : SPC kurang tepat
	Tidak menjelaskan analisis Control  : SPC
	8 %

	12


	Post test
	Tes praktik

(UAS)
	Menjelaskan analisis Process Redesign Principles & improve system secara lengkap dan benar
	Menjelaskan analisis Process Redesign Principles & improve system secara benar
	Menjelaskan sebagian  analisis Process Redesign Principles & improve system
	Menjelaskan sebagian  analisis Process Redesign Principles & improve system kurang benar
	Tidak menjelaskan analisis Process Redesign Principles & improve system
	10 %

	13


	Post test
	Tes lisan (UAS)
	Menjelaskan analisis Control Phase dengan Tools (CTQ, FMEA, Analyze Phase)secara benar dan lengkap
	Menjelaskan analisis Control Phase dengan Tools (CTQ, FMEA, Analyze Phase) secara benar
	Menjelaskan sebagian analisis Control Phase dengan Tools (CTQ, FMEA, Analyze Phase)
	Menjelaskan sebagian analisis Control Phase dengan Tools (CTQ, FMEA, Analyze Phase) tetapi ada yang kurang benar
	Tidak menjelaskan analisis Control Phase dengan Tools (CTQ, FMEA, Analyze Phase)
	20 %

	14
	Post test
	Tes tulisan (Tugas)
	Menjelaskan Sistem Final Project Report and  Documentation (Siklus DMAIC) secara benar dan lengkap
	Menjelaskan Sistem Final Project Report and  Documentation (Siklus DMAIC) secara benar
	Menjelaskan Final Project Report and  Documentation (Siklus DMAIC)
	Menjelaskan sebagian  Final Project Report and  Documentation (Siklus DMAIC)
	Tidak menjelaskan Sistem Final Project Report and  Documentation (Siklus DMAIC)
	7 %


Komponen penilaian :
1. Kehadiran = 15 %

2. Tugas = 25 %

3. UTS = 30 %

4. UAS = 30 %
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