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	RENCANA PEMBELAJARAN SEMESTER GANJIL 2016/2017

	
	PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI FAKULTAS TEKNIK

	
	UNIVERSITAS ESA UNGGUL

	

	Mata kuliah
	:
	Sistem Persediaan dan Penjadwalan Lanjut
	Kode MK
	:
	TIN 401

	Mata kuliah prasyarat
	:
	PPIC dan Sistem Produksi
	Bobot MK
	:
	2 SKS

	Dosen Pengampu
	:
	Dr. Iphov Kumala Sriwana, ST., M.Si
	Kode Dosen
	:
	6660

	Alokasi Waktu
	:
	Tatap muka 14 x 100 menit, tidak ada praktik

	Capaian Pembelajaran
	:
	1. Mahasiswa mampu memahami ruang lingkup system persediaan dan penjadwalan lanjut.

2. Mahasiswa mampu merancang system persediaan dan penjadwalan lanjut.

	
	
	

	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI 

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN 
	SUMBER 
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	1
	Mahasiswa mampu memahami ruang lingkup persediaan dan penjadwalan lanjut

	Pengantar :

Kontrak pembelajaran, memahami maksud Persediaan dan penjadwalan lanjut
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013
2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
4. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.

	Menguraikan ruang lingkup persediaan dan penjadwalan lanjut

	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN
	SUMBER
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	2
	Mahasiswa mampu memahami penjadwalan deterministic hodgson

	Penjadwalan Deterministik hodgson

	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
4. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.
	penjadwalan deterministic hodgson

	3
	Mahasiswa mampu memahami penjadwalan deterministic  Wilkerson irwin. 
	Penjadwalan Deterministik Wilkerson irwin
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987

	Menguraikan penjadwalan deterministic  Wilkerson irwin

	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN
	SUMBER
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	4
	Mahasiswa mampu Jenis jenis penjadwalan berdasarkan sistem produksi dan parameter performansi

	Jenis jenis penjadwalan berdasarkan sistem produksi dan parameter performansi

	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
4. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.
	Menguraikan Jenis jenis penjadwalan berdasarkan sistem produksi dan parameter performansi.

	5
	Mahasiswa mampu memahami Penjadwalan job shop dan flow shop 
	Penjadwalan job shop dan flow shop
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987

	Mampu memahami Penjadwalan job shop dan flow shop.

	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN
	SUMBER
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	6
	Mahasiswa mampu memahami Penjadwalan m mesin
	Penjadwalan m mesin
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
4. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.
	Mampu memahami Penjadwalan m mesin

	7
	Mahasiswa mampu membuat Penjadwalan dynamic 
	Penjadwalan dynamic
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987

	Mampu membuat Penjadwalan dynamic


	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN
	SUMBER
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	8
	Mahasiswa mampu membuat Penjadwalan johnson 
	Alghoritma johnson
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
4. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.
	Mampu membuat Penjadwalan johnson. 


	9
	Mahasiswa mampu membuat Penjadwalan metode dynamic.
	Penjadwalan mesin dengan metode dynamic
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987

	Mampu membuat Penjadwalan metode dynamic.

	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN
	SUMBER
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	10
	Mahasiswa mampu membuat Penjadwalan integer programming.
	Penjadwalan integer programming
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
4. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.
	Mampu membuat Penjadwalan menggunakan integer programming.

	11
	Mahasiswa mampu membuat branch and bound
	Penjadwalan branch and bound
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987

	Mampu membuat penjadwalan menggunakan branch and bound

	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN
	SUMBER
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	12
	Mahasiswa mampu memahami Model persediaan deterministik dengan perubahan harga
	Model persediaan deterministik dengan perubahan harga
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
4. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.
	Mampu memahami Model persediaan deterministik dengan perubahan harga

	13
	Mahasiswa mampu menentukan besarnya Safety stock
	Safety stock
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
2. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
3. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.

	Mampu menentukan besarnya Safety stock

	SESI
	KEMAMPUAN

AKHIR
	MATERI

PEMBELAJARAN
	BENTUK PEMBELAJARAN
	SUMBER
PEMBELAJARAN
	INDIKATOR
PENILAIAN

	14
	Mahasiswa mampu memahami Model persediaan banyak produk
	Model persediaan banyak produk
	1. Media : contextual instruction

2. Media : : kelas, komputer, LCD, whiteboard, web
	1. Krajewski, Lee, J., Ritman, Larry P, and Malhotra, Manoj K., “Operation Management : Process and Supply Chains “ 10th ed., Prentice Hall, 2013

2. Groover, Mikell P., Automation, Production Systems & Computer Integrated Manufacturing, 2nd ed., Prentice Hall, 2001
3. Bedworth, David J., James E. Bailey, “Integrated Production Control Systems ; Management, Analysis, Design, 2nd ed., John Wiley & Sons, 1987
4. Tersine, R.J., “Principles of Inventory and Materials Management”. Ed ke-4. USA: Prentice Hall Inc., 1994.
	Mampu memahami Model persediaan banyak produk


Jakarta, 31 Oktober 2016
Mengetahui, 











Ketua Program Studi,







Dosen Pengampu,

Ir. Arief Suwandi, MT







Dr. Iphov Kumala Sriwana, ST., MSi





EVALUASI PEMBELAJARAN
	SESI
	PROSE-DUR
	BEN-TUK
	SEKOR > 77 

( A / A-)
	SEKOR  > 65

(B- / B / B+ )
	SEKOR > 60

(C / C+ )
	SEKOR > 45

( D )
	SEKOR < 45

( E )
	BOBOT

	1
	Pretest test
	Tes tulisan (UTS)
	Mampu memahami ruang lingkup persediaan dan penjadwalan lanjut
	Mampu mengetahui ruang lingkup persediaan dan penjadwalan lanjut
	Mampu memahami ruang lingkup persediaan atau penjadwalan lanjut
	Mampu mengetahui ruang lingkup persediaan atau penjadwalan lanjut
	Tidak Mampu memahami ruang lingkup persediaan dan penjadwalan lanjut
	5 %

	2


	Pre test dan post test
	Tes tulisan (UTS)
	Mampu memahami penjadwalan deterministic hodgson. 
	Mampu mengetahui penjadwalan deterministic hodgson. 
	Mampu memahami penjadwalan deterministic. 
	Mampu mengetahui penjadwalan deterministic. 
	Tidak Mampu memahami penjadwalan deterministic hodgson. 
	5 %

	3
	Pre test, progress test dan post test
	Tes tulisan (UTS)
	Mampu memahami penjadwalan deterministic  Wilkerson irwin
	Mampu mengetahui penjadwalan deterministic Wilkerson irwin. 
	Mampu memahami penjadwalan deterministic. 
	Mampu mengetahui penjadwalan deterministic. 
	Tidak Mampu memahami penjadwalan deterministic Wilkerson irwin. 
	20 %

	4
	Pre test, progress test dan post test
	Tes tulisan (UTS)
	Mampu memahami Jenis jenis penjadwalan berdasarkan sistem produksi dan parameter performansi.
	Mampu memahami Jenis jenis penjadwalan berdasarkan sistem produksi dan parameter performansi.
	Mampu memahami Jenis jenis penjadwalan berdasarkan sistem produksi atau parameter performansi.
	Tidak Mampu memahami Jenis jenis penjadwalan berdasarkan sistem produksi dan parameter performansi.
	Tidak Mampu memahami Jenis jenis penjadwalan berdasarkan sistem produksi atau parameter performansi.


	20 %

	SESI
	PROSE-DUR
	BEN-TUK
	SEKOR > 77 

( A / A-)
	SEKOR  > 65

(B- / B / B+ )
	SEKOR > 60

(C / C+ )
	SEKOR > 45

( D )
	SEKOR < 45

( E )
	BOBOT

	5
	Post test
	Tes tulisan (UTS)
	Mampu memahami Penjadwalan job shop dan flow shop.
	Mampu mengetahui Penjadwalan job shop dan flow shop.
	Mampu memahami Penjadwalan job shop atau flow shop.

	Mampu mengetahui Penjadwalan job shop atau flow shop.
	Tidak Mampu memahami Penjadwalan job shop dan flow shop.
	20 

	6
	Post test
	Tes tulisan (UTS)
	Mampu mampu memahami Penjadwalan m mesin
	Mampu mengetahui Penjadwalan m mesin.
	Mampu memahami Penjadwalan m mesin.

	Mampu mengetahui Penjadwalan m mesin.
	Tidak Mampu memahami Penjadwalan m mesin.
	10 %

	7
	Post test
	Tes tulisan (UTS) 
	Mampu membuat Penjadwalan dynamic
	Mampu mengetahui Penjadwalan dynamic
	Mampu memahami Penjadwalan dynamic.

	Mampu mengetahui Penjadwalan dynamic.
	Tidak Mampu memahami Penjadwalan dynamic.
	20 %

	8
	Post test
	Tes tulisan (UAS)
	Mampu membuat Penjadwalan johnson
	Mampu mengetahui Penjadwalan johnson.
	Mampu memahami Penjadwalan johnson.

	Mampu mengetahui Penjadwalan johnson.
	Tidak Mampu memahami Penjadwalan johnson.
	25%

	9
	Progress test dan post test
	Tes tulisan (UAS)
	Mampu membuat Penjadwalan metode dynamic
	Mampu mengetahui Penjadwalan metode dynamic.
	Mampu memahami Penjadwalan metode dynamic.

	Mampu mengetahui Penjadwalan metode dynamic.
	Tidak Mampu memahami Penjadwalan metode dynamic.
	10%

	SESI
	PROSE-DUR
	BEN-TUK
	SEKOR > 77 

( A / A-)
	SEKOR  > 65

(B- / B / B+ )
	SEKOR > 60

(C / C+ )
	SEKOR > 45

( D )
	SEKOR < 45

( E )
	BOBOT

	10
	Post test
	Tes tulisan (UAS)
	Mampu membuat Penjadwalan integer programming.
	Mampu mengetahui Penjadwalan integer programming.
	Mampu memahami Penjadwalan integer programming.
	Mampu mengetahui Penjadwalan integer programming.
	Tidak Mampu memahami Penjadwalan integer programming.

	25%

	11
	Post test
	Tes tulisan (UAS)
	Mampu membuat branch and bound
	Mampu mengetahui Penjadwalan branch and bound.
	Mampu memahami Penjadwalan branch and bound.
	Mampu mengetahui Penjadwalan branch and bound.
	Tidak Mampu memahami Penjadwalan branch and bound.

	10%

	12
	Post test
	Tes tulisan (UAS)
	Mampu memahami Model persediaan deterministik dengan perubahan harga
	Mampu mengetahui Model persediaan deterministik dengan perubahan harga

	Mampu memahami Model persediaan deterministik 
	Mampu mengetahui Model persediaan deterministik 
	Tidak Mampu memahami Model persediaan deterministik 
	10

	13
	Post test
	Tes tulisan (UAS)
	Mampu menentukan besarnya Safety stock
	Mampu mengetahui Safety stock
	Mampu menentukan besarnya Safety stock dengan trial and error


	Mampu mengetahui besarnya Safety stock dengan trial and error
	Tidak mampu menentukan besarnya Safety stock
	10 %

	SESI
	PROSE-DUR
	BEN-TUK
	SEKOR > 77 

( A / A-)
	SEKOR  > 65

(B- / B / B+ )
	SEKOR > 60

(C / C+ )
	SEKOR > 45

( D )
	SEKOR < 45

( E )
	BOBOT

	14
	Post test
	Tes tulisan (UAS)
	Mampu memahami Model persediaan banyak produk
	Mampu mengetahui Model persediaan banyak produk
	Mampu memahami Model persediaan single produk
	Mampu mengetahui Model persediaan single produk
	Tidak Mampu memahami Model persediaan banyak produk
	10%


Komponen penilaian :

1. Kehadiran = 10 %

2. Tugas = 40 %

3. UTS = 25 %

4. UAS = 25 %
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Mengetahui, 











Ketua Program Studi,







Dosen Pengampu,
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Dr. Iphov Kumala Sriwana, ST., MSi
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