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1.  (40%)

Buatlah “control charts” atau bagan bagan pengendalian  untuk data data berikut ini:

Seorang supervisor quality control di sebuah perusahaan spare parts otomotif, mengambil beberapa 20 sampel spare parts (satu buah sampel diambil setiap 30 menit), untuk di uji kekerasannya:

	Sampel Ke
	Angka Kekerasan Brinell
	Sampel Ke
	Angka Kekerasan Brinell

	1
	36,3
	11
	29,4

	2
	28,6
	12
	35,2

	3
	32,5
	13
	37,7

	4
	38,7
	14
	27,5

	5
	35,4
	15
	28,4

	6
	27,3
	16
	33,6

	7
	37,2
	17
	28,5

	8
	36,4
	18
	36,2

	9
	38,3
	19
	32,7

	10
	30,5
	20
	28,3


Apakah proses tersebut di atas dapat dikatakan stabil?

2.   (40%)

Buatlah “control charts” atau bagan bagan pengendalian  untuk data data berikut ini:

Seorang manajer produksi di sebuah industri softdrink ingin mengetahui apakah berat dari isi softdrink yang diisi ke dalam botol adalah seberat 350 +/- 5 gram untuk setiap botolnya.  Untuk itu diambil 4 buah sampel per hari selama 24 hari.  Adapun data datanya adalah sebagai berikut:

	Hari Ke
	Berat Sampel (gram)
	Hari Ke
	Berat Sampel (gram)

	1
	352,  348,  350,  351.
	13
	352,  350,  351,  348.

	2
	351,  352,  351,  350.
	14
	356,  351,  349,  352.

	3
	351,  346,  342   350.
	15
	353,  348,  351,  350.

	4
	349,  353,  352,  352.
	16
	353,  354,  350,  352.

	5
	351,  350,  351,  351.
	17
	351,  348,  347,  348.

	6
	353,  351,  346,  346.
	18
	353,  352,  346,  352.

	7
	348,  344,  350,  347.
	19
	346,  348,  347,  348.

	8
	350,  349,  351,  346.
	20
	351,  348,  347,  346.

	9
	344,  345,  346,  349.
	21
	348,  352,  351,  350.

	10
	349,  350,  352,  352.
	22
	356,  351,  350,  350.

	11
	353,  352,  354,  356.
	23
	352,  348,  347,  349.

	12
	348,  353,  346,  351.
	24
	348,  353,  351,  352.


Apakah proses tersebut dapat dikatakan stabil ?
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Table 6-1  Data for Trial Control Limits, Example 6-1, Sample

Number of Number of

Sample  Nonconforming  Sample Fraction  Sample  Nonconforming  Sample Fraction
Number Cans. D; Nonconforming, p; __ Number Cans. D; Nonconforming, p;

1 12 024 17 10 0.20

2 15 030 18 5 0.10

3 0.16 19 13 026

4 10 020 20 1 022

5 4 0.08 21 20 0.40

6 7 0.14 2 18 036

7 16 032 2 24 048

8 9 018 2 15 030

9 14 028 25 9 0.18

10 10 020 26 12 024

1 5 0.10 27 7 0.14

12 6 0.12 28 13 0.26

13 17 034 29 9 0.18

14 12 024 30 6 012

15 2 0.44 347 02313

16 8 0.16




3.

[image: image3.png]EXAMPLE 6-1

Frozen orange juice concentrate is packed in 6-0z cardboard cans. These cans are formed
on a machine by spinning them from cardboard stock and attaching a metal bottom panel.
By inspection of a can, we may determine whether, when filled, it could possibly leak
either on the side seam or around the bottom joint. Such a nonconforming can has an
improper seal on either the side seam or the bottom panel. We wish to set up a control chart
to improve the fraction of nonconforming cans produced by this machine.

To establish the control chart, 30 samples of 1 = 50 cans each were selected at half-
hour intervals over a three-shift period in which the machine was in continuous operation.
The data are shown in Table 6-1.
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